
การควบคุมคุณภาพการเชืÉอม



การประกันคุณภาพ (Quality Assurance หรือ QA) คืออะไร?

การรับรองคุณภาพ เป็นชดุกระบวนการทีÉตรวจสอบขัÊนตอนการผลิตทีÉปฏิบตัติาม

ขัÊนตอน ช่วยปอ้งกนัขอ้บกพรอ่งในการผลิตและรบัประกนัคณุภาพของผลิตภณัฑ์



การควบคุมคุณภาพการเชืÉอม (QC) คืออะไร ?
การควบคุมคุณภาพคือกระบวนการยืนยนัว่าผลิตภณัฑเ์ป็นไปตามขอ้กาํหนด ซึÉง

รวมถึงการตรวจสอบและทดสอบขัÊนตอนการผลิตและผลิตภณัฑส์าํเรจ็รูป ผลลพัธ์

ของการทดสอบเหลา่นี Êจะถกูเปรยีบเทียบกบัเกณฑก์ารยอมรบัทีÉกาํหนดไว้

การทดสอบ QC ระหวา่งการผลิต ช่วยใหส้ามารถระบแุละแกไ้ขขอ้บกพรอ่งได้

หากจาํเป็น ก็สามารถปรบัเปลีÉยนกระบวนการผลิตเพืÉอปอ้งกนัไมใ่หก้ารผลิตมี

ขอ้บกพรอ่งเพิÉมเติมได้

ในงานเชืÉอม การประกนัคณุภาพและการควบคมุคณุภาพมีบทบาทสาํคญัในการ

รบัรองการผลิตงานเชืÉอมทีÉมัÉนคงและเชืÉอถือได ้และลดการทาํงานซํÊาใหเ้หลือนอ้ย

ทีÉสดุ



เหตุใดกระบวนการ QA/QC จงึมีความจาํเป็น ?
การรบัรองคณุภาพและการควบคมุคณุภาพมีบทบาทสาํคญัในการรบัรองการผลิตงานเชืÉอมทีÉ

เชืÉอถือได ้และลดการทาํงานซํÊาใหเ้หลือนอ้ยทีÉสดุ

สญัญาจดัหาสนิคา้สาํหรบังานผลิตอาจระบใุหป้ฏิบตัติามมาตรฐานการเชืÉอมบางประการ ซึÉง

อาจกาํหนดใหป้ฏิบตัติามกระบวนการรบัรองคณุภาพและการควบคมุคณุภาพทีÉกาํหนดไวก้็ได้

ในบางกรณี ลกูคา้อาจระบรุะบบการควบคมุคณุภาพ (QA/QC) ทีÉเขม้งวดยิÉงขึ Êนกวา่มาตรฐาน

ปัจจบุนั ในบางสาขา การปฏิบตัติามมาตรฐานการเชืÉอมบางมาตรฐานถือเป็น ข้อกาํหนดทาง

กฎหมาย ทาํใหก้ารใชก้ระบวนการควบคมุคณุภาพ (QA/QC) เฉพาะเป็นขอ้บงัคบั

สาขาวิชาเหลา่นีÊไดแ้ก่ ภาชนะรบัแรงดนั เหลก็โครงสรา้ง และอปุกรณย์ก การรบัประกนั

คณุภาพและการควบคมุคณุภาพ เป็นวิธีทีÉดีในการแสดงใหเ้ห็นวา่มีการดาํเนินการตามความ

รอบคอบในระหวา่งกระบวนการผลิต นอกจากนีÊยงัสามารถบนัทกึสภาพของผลติภณัฑร์ะหวา่ง

และเมืÉอสิ Êนสดุกระบวนการผลติไดอี้กดว้ย

ขอ้มลูเหลา่นี Êสามารถนาํมาใชใ้นอนาคตเพืÉอโตแ้ยง้การเรยีกรอ้งเกีÉยวกบัผลิตภณัฑท์ีÉมี

ขอ้บกพรอ่ง



          AWS D 1.1 Structural Welding Code-Steel 

มาตรฐานทีÉใช้อ้างองิในการเขียน WPS



          

EN 288 Specification and approval of welding procedures for metallic materials 



          ASME Boiler and Pressure Vessel Code : Section IX –Welding and Brazing Qualification



จะเกิดอะไรขึÊนหากไม่ปฏบิตัิตามขัÊนตอน QA/QC?

การไม่ดาํเนินการรบัรองคณุภาพและการควบคมุทีÉเหมาะสมในระหวา่งการผลิต

อาจส่งผลให้ คุณภาพของงานเชืÉอมเปลีÉยนแปลงไป เมืÉอพบขอ้บกพรอ่งในการ

เชืÉอม จาํเป็นตอ้งแกไ้ขและอาจทาํให้ การส่งมอบ ผลิตภณัฑใ์หก้บัลกูคา้ล่าชา้ 

นอกจากนีÊยงัอาจสง่ผลใหผู้ผ้ลิต เสียชืÉอเสียง อีกดว้ย

หากขอ้ตกลงตามสญัญากบัลกูคา้กาํหนดใหต้อ้งปฏิบตัิตามมาตรฐาน และไม่ได้

ปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดดา้นการควบคมุและการรบัรองคณุภาพทีÉเกีÉยวขอ้ง อาจ

นาํไปสูปั่ญหาดา้นสญัญาและ บทลงโทษทางกฎหมาย ได ้สถานการณห์ลงันี Êมี

แนวโนม้เป็นไปไดม้ากขึ Êนหากพบปัญหาดา้นคณุภาพหลงัจากการผลิตเสรจ็สิ Êน ซึÉง

จะนาํไปสูค่วามล่าชา้ และทีÉเลวรา้ยกวา่นัÊนคือผลิตภณัฑล์ม้เหลวระหว่างการใช้

งาน



เอกสาร QA/QC

แผนการประกันคุณภาพ (QAP) or (ITP) เป็นกรอบการทาํงานสาํหรบักิจกรรม 

QA/QC ก่อนและระหว่างกระบวนการผลิต โดย (QAP) or (ITP) จะกาํหนดตาราง

การตรวจสอบและการทดสอบทีÉจะดาํเนินการ กาํหนดบทบาทของบคุลากรสาํคญั

และมอบหมายความรบัผิดชอบใหก้บับทบาทต่างๆ รายละเอียด ระดบั และ

มาตรฐานการปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดของการเชืÉอมจะกาํหนดโดยวิศวกรออกแบบ 

โดยคาํนึงถึงการใชง้านและขอ้กาํหนดของลกูคา้ ซึÉงจะกาํหนดขอ้กาํหนดการ

ควบคมุคณุภาพสาํหรบัโครงการ โดย วศิวกรเชืÉอมจะจดัทาํเอกสารการเชืÉอม

สาํหรบัการผลิตผลิตภณัฑต์ามเอกสารขา้งตน้ เอกสารเหล่านี Êไดแ้ก่

คาํอธิบายการปฏบิัติงานเชืÉอม (WPS) และ แผนทีÉการเชืÉอม (Weld Map)

เอกสารเหล่านี Êถือเป็นพื Êนฐานของ QA/QC ในงานเชืÉอม





WPS



WPS คือคาํแนะนาํเกีÉยวกบัวิธีการเชืÉอมเฉพาะจดุ โดยทัÉวไปจะระบุ

มาตรฐานการเชืÉอม กระบวนการเชืÉอม ประเภทของการเชืÉอม การ

เตรียมการเชืÉอม ขอ้กาํหนดในการอุน่ลว่งหนา้และหลงัการอุ่น ตาํแหนง่

การเชืÉอม อณุหภมิูการซมึผ่าน ขอ้กาํหนดของอิเล็กโทรด/สารตวัเตมิ 

รายละเอียดของก๊าซ ช่วงแอมแปร/์แรงดนัไฟฟ้า ความเรว็ ประเภท

กระแสไฟฟ้า ขัÊวไฟฟ้า ฯลฯ 

แผนทีÉการเชืÉอม – แสดงตาํแหน่งของรอยเชืÉอมและกาํหนด Technique ทีÉ

เหมาะสมใหก้บัรอยเชืÉอมแตล่ะจดุ







QC ก่อน/ระหว่าง/หลังการเชืÉอม
QC ก่อนการเชืÉอมจริงโดยทัÉวไปจะประกอบด้วยองคป์ระกอบต่างๆ ดังต่อไปนีÊ:

1.การยืนยันวัสดุ – เพืÉอใหแ้น่ใจว่าองคป์ระกอบทางเคมีและคณุสมบตัิเชิงกลเป็นไป

ตามขอ้กาํหนดการออกแบบ ซึÉงโดยปกติจะทาํโดยการขอคาํปรกึษาจากใบรบัรองวสัดุ

2.การเตรียมรอยต่อ – เพืÉอใหแ้น่ใจว่าการเตรยีมการเป็นไปตามขอ้กาํหนดการ

ออกแบบและ/หรอืมาตรฐานการเชืÉอมทีÉกาํหนด ซึÉงรวมถึงการตรวจสอบขนาดและความ

สะอาด

3.การตรวจสอบความพอดขีองข้อต่อ – ระยะห่างระหว่างขา้ง การชี Ê และการรองรบั

แบบยอ้นกลบั (เป็นตน้) เป็นไปตามมาตรฐาน WPS และการปฏิบตัิตามขอ้กาํหนด

4.คุณสมบัตช่ิางเชืÉอม – ตรวจสอบว่าช่างเชืÉอมมีคณุสมบตัิในการเชืÉอมหรอืไม่



QC ระหว่างการเชืÉอม

1.ตรวจสอบว่าอณุหภมูิการอุ่นล่วงหนา้และระหว่างรอบ อยู่ภายในขีดจาํกดัทีÉระบุ

ในWPS

2.ยืนยนัว่าวสัดตุวัเติมเป็นไปตามขอ้กาํหนดของWPS

3.การตรวจสอบอืÉนๆ: การทาํความสะอาดระหวา่งการผ่าน, ลกัษณะของรอยเชืÉอม

4.ยืนยนัว่ามีการปฏิบตัิตาม WPS

5.การทดสอบแบบไม่ทาํลาย ตามทีÉกาํหนด



QC หลังการเชืÉอม

การควบคุมคุณภาพหลังการเชืÉอม

ขอบเขตของการควบคมุคณุภาพขึ Êนอยู่กบัมาตรฐานความสอดคลอ้งของการเชืÉอม 

ประเภทของการเชืÉอม และขอ้ตกลงกบัลกูคา้ การทดสอบอาจเป็นแบบ CD หรอื 

NDT



จบการนาํเสนอ


